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FRONT-
FOLIEN

Die Frontfolie ist die optische
und haptische Schnittstelle
zwischen lhrer Folientastatur
und dem Benutzer.

Sie’kann mit verschiedenen
Drucktechniken und Prage-
verfahren beschriftet und
veredelt werden.

EINGABEEINHEITEN

Entscheidend fur die Akzeptanz lhres
Gerates ist auch der optische Eindruck!
Verschiedene Materialien wie Polyester
oder Polycarbonat, Flexibilitat in Form,
Farbe und Design ermdéglichen ergono-
misch sinnvolle Flacheingabesysteme
far elektronisch gesteuerte Gerate.

Unsere qualitativ hochwertigen Front-
folien erfullen hohe Anforderungen

an Dichtigkeit und Bestandigkeit.

Im Design sind nahezu keine Grenzen
gesetzt. Je nach Kundenwunsch kénnen
die Frontfolien mit oder ohne selbst-
klebender Klebeschicht geliefert
werden. Zusatzlich konnen wir lhnen,
je nach Bedarf, Tastenpragungen und
Displayfenster anbieten.

Sie bestimmen in Zusammenarbeit
mit uns lhr Design.

Wir beraten Sie gerne!



FUR EINE
FUHLBARE
TASTEN-
ABGRENZUNG.

WARZENPRAGU

Die Warzenpragung ist eine warzen-
formige Erhebung. Die Prageart wird beim
Einbau von LEDs verwendet. Dabei kann die
Bauhoéhe ausgeglichen und der
Beleuchtungseffekt verstarkt werden.

HOCHPRAGUNG

Eine Hochpragung kann in verschiedenen
Formen ausgefuhrt werden.
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Hoéhe: 0,3-0,5 mm*

RANDPRAGUNG

Die Randpragung wird als Fingerfiihrung
eingesetzt. Das Flachenniveau von Front-
folie und Tastflache bleibt dabei gleich.

—

Hoéhe: 0,6 - 1,4 mm*

BLASENPRAGUNG

Eine Blasenprdagung ist in verschiedenen
Durchmessern von 8 bis 177 mm realisierbar.

* Kann je nach Folienmaterial abweichen.

EINGABEEINHEITEN / FRONTFOLIEN

PRAGUNG

Vorwiegend zur Verbesserung der
Bedienung werden die Folien gepragt.
Tastenbereiche werden erfuhlbar und
die Membranwirkung der Pragung
verbessert die taktile Rickmeldung
der Bestatigungselemente. Selbst-
verstandlich sind Pragungen auch als
Designelement zur Hervorhebung von
Design-Folienbereichen verwendbar.

Hoéhe: ca. 1,0 - 1,5 mm*

PROFILINE-PRAGUNG

Diese besonders hohe Pragung bildet
die Basis unserer Profiline Tastaturen.



SIEBDRUCK

DIGITALDRUCK

GLANZTECHNOLOGIE
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DRUCK -
TECHNIKEN

Der technische Sieb-

druck ist die Basis Die Glanztechnologie ist
fur die Herstellung Bislang unerreichte ein spezielles Verfahren
samtlicher Arten von Flexibilitat beim der Oberflachengestal-
Eingabeeinheiten. Frontfolien-Design. tung.

WV WV V
SIEBDRUCK DIGITALDRUCK GLANZTECHNOLOGIE

Unter Reinraumbedingungen, mit Die Digitaldrucktechnologie eignet Hierbei wird eine hochglidnzende Folie
neuester und hochspezialisierter sich besonders fur Prototypen, partiell mit einem speziellen Struktur-
Ausrustung verfugen wir Uber mehrere  Kleinserien und individuelle lack bedruckt und dabei mattiert.
Fertigungslinien, die flexibel und ohne  kundenspezifische Bedruckungen.
QualitatseinbuBen lhre Designvorlagen Dadurch entsteht ein edles und hoch-
auf die Folie drucken kénnen. & Fotos und Grafiken in hoher wertiges Design.

Qualitat
Wir erreichen eine hohe Kratzfestig- Die Glanztechnologie bietet Ilhnen
keit, da die Folien riickseitig bedruckt & Verschiedene Farbverliufe eine kostenglnstige Alternative zum
werden. und Grafiken realisierbar Doming.
Bespannen, Beschichten, Druckvorbe- & Schnell und flexibel

reitung: Wir fuhren all diese Arbeits- ) .
schritte selbst — ,Inhouse” — durch und S rar kleine Auflagen
kénnen dadurch flexibel agieren und und Individualdruck

kurze Durchlaufzeiten realisieren. /
Prototypen,

wie z.B. Messemuster



Folientastaturen bieten mit ihrem
funktionssicheren Aufbau ein
breites Anwendungsspektrum
— vom einfachen Handgerat bis zu
hochwertigen medizintechnischen

und industriellen Apparatey




RGN R EINGABEEINHEITEN

FOLIEN:
ATUREN

\ Folientastaturen in hochster Qualitat und Belastbarkeit — ideal fir Anwendungen
in Medizin-, Messtechnik und im Maschinenbau.
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AUFBAU
EINER
FOLIEN-
TASTATUR

FRONTFOLIE

@@JJ

KLEBESCHICHT FRONTFOLIE
SIKA

Aufbau auf CU-Basis mit Schnappscheibe SPACER
KABELISOLATION

CU - BASIS
KLEBESCHICHT BASIS

SCHNAPPSCHEIBE

|\
i

ANFRAGEDATEN:

. /Breite x Héhe
Hohe

/Lénge Flachbandkabel

]
[o=

? Mindestabstand . . .
Taste zu Taste /Anzahl Tasten (Prdgung ja/nein)

L] 1
) 3 J Anzahl LEDs
Lénge / Position = | Tastenabstand /Anzah/ Farben (Klarlack fir Sicht-
Flachbandkabel - r 1 W fenster gilt als zusédtzliche Farbe)
sod \7
4 L_J & stuckzahl
Mindestabstand 1
Tasten zum Rand  |— | /Einsatzgebiet (innen/auBen)

Breite






LEITERBAHNEN IN
SILBERLEITPASTE

Diese Technologie der Silberleitpaste
kommt insbesondere dann zum
Einsatz, wenn folgende Aspekte von
entscheidender Bedeutung sind:

4 Okonomischer Aspekt

4 Einfache Herstellung

Fir anspruchsvolle
Anwendungen erstellen
wir exklusiv hochwertige
Folientastaturen mit

den hervorragenden
Eigenschaften von
veredelten Kupferleiter-
bahnen.

EINGABEEINHEITEN / FOLIENTASTATUREN

FOLIEN-
TASTATUREN
MIT LEITER-
BAHNEN IN

KUPEER

Die hochwertigen, kupferkaschierten
Folien bilden die Basis einer Folien-
tastatur.

Sie werden galvanisch versilbert oder
fur extreme Einsatzbereiche vergoldet.
Die Technologie der kupferkaschierten
Schaltebene ermoglicht eine prozess-
sichere SMD-Bestluckung elektronischer
Bauelemente mit anschlieBendem
Létprozess.

Silbermigration kann stark reduziert,
bei den vergoldeten Leiterbahnen
sogar komplett ausgeschlossen werden.
Die CU-Leiterbahnen bieten geringe
Schleifenwiderstandswerte

und minimierte Bruchgefahr der Leiter-
bahnen.
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Mit di Technologie ist I iel FULIEN-
ndustriellen Anforderungen eine nervorragende 1RO TATUREN
Eingabebedienung zu erméglichen. PROFILINE

Jede Tastatur mit
indiViduel |em Design I Mit der Profiline-Technologie

werden unsere Premium-Tastaturen
ausgerustet.

Eine hervorragende taktile Riick-
meldung mit ,,Kurzhub-Feeling” und
herausragend gutem Schaltverhalten
sind die Eigenschaften unserer

Profiline-Technologie. Gekoppelt
ist diese mit vielen Freiheitsgraden
der Tastenform, TastengroBe und im

Design.
Héhe: ca. 1,0 - 1,5 mm*

Sichergestellt wird dies durch ein Inlay
aus einem speziellen Kunststoff, das
- Uber den Schaltelementen positioniert
PRUFILINE'PRAGUNG ist. Selbst auBergewo6hnlich kraftvolle
oder punktuelle Druckbelastungen
Die Profiline-Préagung in Verbindung kénnen die Schaltmechanik nicht
mit einem Inlay vermittelt dlurclflw d_as Verbesserung des Bedienkomforts beschadigen.
so genannte , Kurzhub-Feeling” eine durch:
klare taktile Rickmeldung. ’ Inlays mit angepassten Geometrien
Ubernehmen die Lichtleiterfunktion
Eine Profiline-Pragung kann in zur Tastenbeleuchtung. Tastenbereiche,
verschiedenen Formen ausgefuhrt J AuBergewshnlich gutes Fiihlen Symbole oder Leuchtfelder werden
werden. somit homogen hinterleuchtet.

/Eindeutige taktile Riickmeldung

der Tasten

/ Gestaltungsfreiheit bei der Form
von den Tasten

/ Hier ist die Folientastatur mit
klarer Tastenformgebung
—auch als Schaltwippe und
GroBfldchentaste - realisierbar.

* Kann je nach Folienmaterial abweichen.
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PROFILINE
HINTERLEUCHTET

Die Verwendung besonderer LEDs und
eine spezielle Bearbeitung des Inlays
ermoglicht eine homogene Ausleuch-
tung, wobei selbstverstandlich ein
dauerhafter Einsatz gewahrleistet
bleibt. Das Licht der LED dringt dabei
durch das Loch der Schnappscheibe

in das integrierte Acryl-Inlay, wo es
entsprechend gestreut wird.

Unterstltzt die
Bediensicherheit
bei dunklen

Sichtverhaltnissen.

EINGABEEINHEITEN / FOLIENTASTATUREN
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BELEUCHTETE

FOLIEN-
TASTATUREN

Unsere beleuchteten Folientastaturen
erleichtern bei schlechten Lichtverhalt-
nissen die Bedienfihrung und sorgen
so fur eine Fehlerreduzierung durch
den Benutzer.

Bei der Beleuchtung von Anzeige,
Bedien- und Designelementen
kommen vorwiegend LEDs zum
Einsatz.

Die kostengUinstigste Moglichkeit
zur Signalgabe ist mit einer LED und
einem LED-Fenster zu realisieren.
Diese kdnnen mit oder ohne Pragung
ausgefuhrt werden.

Integration von Lichtleiter- und Streu-
elementen in Verbindung mit dem
passenden Tastaturaufbau ermaéglichen
optimale Beleuchtungsergebnisse. Um
diese in vielen Anwendungsbereichen
zu erhalten, werden in der Entwicklung
alle erforderlichen Parameter aufein-
ander abgestimmt.

Ein Verschwindeeffekt ist je
Anwendungsfall realisierbar.

Tipp: Die hinterleuchtete Profiline-
Tastatur ist in vielen anspruchsvollen
Anwendungen einsetzbar.
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Plug & Play — die Folientastatur fir den
sofortigen Betrieb am USB Port.

/ Kosten-, platz- und zeitsparend
/ Optimal fur PC oder Embedded System Anschluss
/ 188 Funktionen durch 3 Bedienebenen (FN-Tasten)

/ 19 Makros, Mausfunktion, Multimediatasten

EINGABEEINHEITEN / FOLIENTASTATUREN

USB-
TASTATUR

Auf Basis gedruckter Elektronik
integrieren wir konfigurierbare
Tastaturcontroller in die Folientastatur.

Das Flachbandkabel wird dadurch
schmaler und ist direkt USB-A Buchsen
steckfahig.

Eine zusatzliche Kundenhardware fir
den Betrieb herkémmlicher Folien-
tastaturen wird somit nicht mehr
benotigt.

Der Plug & Play Betrieb erfolgt auf Basis
des HID 1.1 Standards ohne zusatzlichen
Treiber.

Mit einem leicht bedienbarem PC
Tool sind die bis zu 64 Tasten jeder-
zeit konfigurierbar und es besteht die
Méglichkeit einen Passwortschutz zu
hinterlegen.

Erweitert wird der Funktionsumfang
durch 3 umschaltbare Bedienebenen
auf bis zu 188 Funktionstasten. Makros
ermdglichen zudem Tasten mit Tasten-
folgen, gleichzeitigen Betatigungen,
sowie Texteingaben ahnlich dem be-
kannten T9-Telefon Tastaturstandard,
oder Mausfunktionen zu belegen.

Die USB Tastaturen lassen sich damit
kosten-, platz- und zeitsparend in Ihr
Embedded System integrieren.






EINGABEEINHEITEN

QUCH-/
ISPLAY-

INTEGRATION

Lassen Sie sich von dieser vielfaltigen
Technologie tGiberzeugen und profitieren Sie von einer
kompletten Systemlésung aus einer Hand.

Touch the future!




Je nach Anforderung kénnen
auch gedruckte Leitsilberbahnen
realisiert werden.



COVERGLAS

EINGABEEINHEITEN / TOUCH-/DISPLAYINTEGRATION

SENSOR

FPC
CONTROLLER COF

GEHAUSE

Weitere Vorteile einer PCAP
(Projected-Capacitive-) Losung:

& Vandalensicherheit

/Einfache Reinigung
/Handschuhbedienung
/Temperaturbesténdigkeit

/UV— Bestdndigkeit

/Bedienung in Verbindung mit Wasser

/Sehr hohe Lebensdauer

INTERFACE

KAPAZITIVER
TOUCH

Wo im industriellen Umfeld
Uberwiegend Folientastaturen oder
herkémmliche resistive Touchscreen-
Losungen verwendet wurden, halten
heute kapazitive Touch-Technologien
immer mehr Einzug. Die durch

den Consumer Markt gepragte
kapazitive Touch-Technologie
entspricht mittlerweile den hohen
Anforderungen aller Branchen im
industriellen Umfeld. Diese Technologie
zeichnet sich durch eine auBBergew6hn-
lich hohe Verlasslichkeit, eine intuitive
Bedienung und die einzigartige
Funktionalitat aus.

Aus den genannten Grinden werden
heute immer mehr Bediensysteme / HMI
(Human Machine Interface) im
industriellen Umfeld auf kapazitive
Eingabesysteme umgestellt.

Unser Engineering bietet Ihnen die fur
Sie optimal angepasste Lésung. Vom
hinterdruckten Frontglas mit einem
laminierten oder gebondeten Touch-
sensor und der dazu passenden Aus-
wertung, bis hin zu einer kompletten
Systemlésung inklusive einem Display,
einer Tragerplatte und einem Gehause.

Wenn gewdlnscht, erhalten Sie von uns
auch eine komplette SBC-Losung (Single
Board Computer).






SPACER

EINGABEEINHEITEN / TOUCH-/DISPLAYINTEGRATION

Unsere flexible und

\l/ Berihrung
4

ITO-PET
SPACERDOTS
ITO-GLAS

kostenguinstige
Touchlésung far
Ihr Produkt!

RESISTIVER
ToUCH

Insbesondere im Touchbereich ist die
Auswahl der optimalen Technologie
von entscheidender Bedeutung.
Resistive oder kapazitive Eingabe-
systeme mit ihren unterschiedlichen
technischen Anforderungen erhalten
Sie bei uns in vielen StandardgréBen
oder werden nach lhren Bedurfnissen
fur Sie entwickelt. Daher ist bereits am
Anfang der Gerateentwicklung eine
detaillierte Analyse der Anforderungen
an die Bedienung unter Einbeziehung
aller mechanischen Komponenten
notwendig. In all diesen Punkten
stehen wir den technischen Abteilungen
unserer Kunden unterstitzend zur
Seite.

Anhand lhrer Anforderungen legen
wir gemeinsam mit lhnen in der
Konstruktionsphase fest, welche
Umsetzungsmoglichkeiten wir fur lhr
Produkt verwenden.

Auswahl unserer Umsetzungsmoglichkeiten:

/ Vollfldchige Lamination auf einer Dekorfolie

& Sichtfenster in der Dekorfolie ausgespart

/ Teillamination auf der Dekorfolie

/RL’Jckseitige Montage im Gehduse

/Kombination von Touch und Folientatatur

Alle aufgefihrten Methoden werden
in unserer Produktion unter Rein- bzw.
Sauberraumbedingungen fur lhre
Produkte umgesetzt, um ein fur Sie
optimales Ergebnis zu erzielen.
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Individuelle Gehause,
optimiert fur den Einbau
kapazitiver und resistiver

Touchscreens

/lndividuelle Lésungen fur alle Gehduse

/ Gehéuse, Frontfolie oder Glas projektspezifisch
hinter- bzw. bedruckt

/ Vergusstechnologien fir optimalen Schutz gegen
Umwelteinfltsse, Schock und Vibration

/Projektspezifische Displayhalteplatten erméglichen
die perfekte Verbindung zwischen Display und
Elektronik*

TOUGH- /
DISPLAY-
LOSUNGEN

Unsere Gehduse erméglichen neben
der Integration von handelstblichen
Displays auch den Einbau von resisti-
ven und kapazitiven Touchscreens.
Zur Montage der Komponenten,

die haufig nicht Gber geeignete
Befestigungspunkte verfligen, kommt
eine spezielle — im Hause BOPLA
entwickelte — Vergusstechnologie
zum Einsatz.

Die Integration des Touchscreens kann
in beiden Fallen auf vielfaltige Weise
realisiert werden. Fir Anwendungen,
bei denen keine Schmutzkanten
verbleiben diurfen (Medizintechnik
oder im Lebensmittelbereich), bieten
wir Lésungen hinter Glas oder mit
durchgehender Frontfolie - vollflachig
laminiert oder mit rtckseitigen
Abstandsdots.

* Fur die Erstellung sind ein Muster, CAD-Daten oder ein Datenblatt der Touch/Displaykombination erforderlich.



OPTICAL BONDING

Unter Optical Bonding verstehen wir
das vollflachig transparente Verkleben
von Touchsensoren mit einem Coverglas
und Display zu einer Komplett-

einheit.

Sie haben die Wahl zwischen verschie-
denen Glasarten, einer individuellen
Bedruckung und der zu Ihrem Projekt
passenden PCAP-Sensoren.

Die verschiedenen Varianten des
Optical Bonding unterteilen sich in
LOCA -, OCA- und Air Gap Bonding.

Das LOCA- und OCA Bonding Verfahren
verhindert eine Parallaxe zwischen dem
Frontglas, dem Sensor und dem Display
und verbessert den Aufbau hinsichtlich
Funktionalitat, Stabilitat und Optik.

In Zusammenarbeit mit Ihnen

entscheiden wir gemeinsam welches
dieser Verfahren far Ihre Anwendung

am besten geeignet ist.
Vorteile:

IDie Gefahr von Splittern bei
Glasbruch wird reduziert

IHohe Vibrations- und
Schockfestigkeit

& Bessere Lesbarkeit

Unser qualifizierter Reinraum nach
Reinraumklasse 6 / ISO 14644-1 wird
mittels einer raumlufttechnischen

Anlage betriebep.

Im Reinraum werden resistive sowie
kapazitive Touchscreens vollflachig
laminiert.

SAUBERRAUM

Im Sauberraum bauen unsere Mitarbei-
ter die vollflachig laminierten Touch-
screens in Gehause, Tragerplatten oder
Monitorfronten ein. Wahlweise werden
diese vergossen und anschlieBend zu
100 Prozent endgepruft. Der Verguss
erfolgt entweder vollautomatisch auf
einer speziell entwickelten Dosier-
anlage oder manuell dosiert mit Hilfe
der pneumatischen Dispenser.

Unser klimatisierter Sauberraum wird
mittels einer Luftungsanlage betrieben.

Des Weiteren werden dort auch
Frontfolientastaturen und Displays in
Standard- und kundenspezifische
Gehause eingebaut.
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SAUBER- /
REINRAUM-
FERTIGUNG

TOUCH- LAMINATIONS-
LAMINATION PROZESS

Die vollflachige Touchscreen- Vor dem ersten Prozessschritt wird innen in Konstruktion und Montage
ion erfolgt ausschlieBlich im eine spezifische Aufnahme fur den der wesentliche Garant flr eine optisch

einraum (ISO-Reinraumklasse 6). Touchscreen konstruiert und bei unsim  einwandfreie Qualitat bei diesem kom-

Haus erstellt. In diese Vorrichtung wird  plexen Vorgang.

Die vorkommissionierten und vor- der Touch eingelegt, um darauf die

gereinigten Touchscreens werden Uber  zugeschnittene hochtransparente OCA- AnschlieBend wird der laminierte

eine Materialschleuse zur weiteren Klebeschicht passend zu positionieren.  Touchscreen auf Einschlusse kontrol-

Bearbeitung, der Laminierung, in den Beide Elemente werden Uber den La- liert und zur weiteren Funktionspru-

Reinraum gegeben. minator und seine beheizbaren Rollen fung mittels Pruf- und Dokumentati-
dauerhaft und staubfrei miteinander onstool weitergegeben.

Die Laminiervorrichtungen werden verbunden.

aus diversen leitfahigen und nicht

leitfahigen Kunststoffen in der Im néchsten Schritt erfolgt die Lami-

eigenen Abteilung hergestellt. nation der hinterdruckten Frontfolie

unter gleichen Bedingungen. Neben
unserem Reinraum und dem hoch-
wertigen Montage-Equipment ist die
jahrelange Erfahrung der Mitarbeiter/






EINGABEEINHEITEN

GEDRUCGKTE
ELEKTRONIK

Immer wenn es flexibel sein muss, kommt traditionelle
Elektronik an ihre Grenzen. Mit unseren technischen
Méglichkeiten sind wir heute in der Lage,
kundenspezifische, flexible Elektronik zu drucken.

Frei geformte Oberflachen lassen sich mit Sensoren und
elektrischen Funktionen ausstatten. Der flache und
flexible Aufbau kann dabei direkt mit dem Designdruck
und dem Elektronikdruck realisiert werden.
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Touchsensorfolien machen lhre
nicht leitfahigen Oberflachen zur

Touchsensorik kann als Einzeltaster,
Slider oder als Matrix im Direktdruck
auf flexible Substrate wie z.B. Folien,
Glasplatten oder alternative Oberfla-
chen wie z.B. Gehause, gedruckt
werden.

Eine Touchsensorfolie kann z.B. hinter
nicht leitfahige Oberflachen geklebt
werden, um diese Oberflache in eine
Eingabeeinheit zu verwandeln.

Eingabeeinheit.

Durch die Direktbedruckung von
Gehéauseteilen mit Touchsensorik,
konnen Fertigungsschritte effizienter
zusammengelegt, Ressourcen ge-
schont und Materialverbrauche
reduziert werden. Dies verringert die
Materialkosten und das Risiko der
Langzeitstabilitat in Bezug auf
Klebeverbindungen.

Um eine sichere Signalauswertung zu
erhalten, wird unsere Sensorelektronik

Vorteile:

KAPAZITIVE
EINGABE-
SYSTEME

mit einem kundenspezifischen Flach-
stecker zum direkten Verbinden in das
vorhandene System geliefert.

Optional kann auch die nétige
Signalauswertung direkt auf der Folie
geschehen. Die Funktion wird auch
dann gewahrleistet, wenn sich
Wassertropfen oder Schmutz auf der
Oberflache befinden.

/Kosteneinsparung durch Kombination mit grafischem Druck

/Sensorfléchen und Controller als Plug & Play Lésung

/ Verringertes Ausfallrisiko

/Direktbedruckung von alternativen Oberfldchen

/Gute optische Transparenz

/Kein mechanischer Verschleil3

/Leichte Reinigung durch geschlossene Oberfldchen






Wir designen die fir lhre
Applikation benétigte
Antennenform.

Far RFID-Produkte werden je nach
Anwendung Antennen in unterschied-
lichen Formen benétigt.

Die Geometrie der Antenne wird auf
Ihre elektrischen Werte hin optimiert
und ist nicht nur auf RFID beschrankt.

Wir designen die fur Ihre Applikation
benoétigte Antennenform und sind in
der Lage, diese in unserer bewéahrten
Kupfertechnologie zu drucken.

Die Kupfertechnologie bietet gegen-
Uber Leitsilber eine groBere Reichwei-
te, schnellere Lesemdglichkeiten und
hoéhere Datenraten.

Zusatzlich integrieren wir fur Sie mit
Hilfe von NFC- und RFID-Chips eine
passive digitale Identifikationsmog-
lichkeit in die Folie.

EINGABEEINHEITEN / GEDRUCKTE ELEKTRONIK

Weiterhin kann die NFC-Technik eine
Schnittstelle zur Maschine darstellen,
wodurch z.B. Zustandsabfragen oder
Messwerte Ubertragen werden
konnen. Hierfur ist kein Durchbruch im
Gehduse notwendig, sodass eine hohe
IP-Schutzart erreicht werden kann.

GEDRUCKTE
ANTENNEN

Es lassen sich somit unterschiedliche
digitale Produkte fir verschiedenste
Anwendungsfalle, wie zum Beispiel
Uberwachungssiegel, Nassesensoren,
Prozesstberwachungskarten und
Eingabesysteme mit NFC-Schnittstelle
herstellen.

/Bis zu 7cm Reichweite durch Kupfertechnologie

/Direkte Integration in Eingabeeinheiten und Folien

/Passwortgeschdtzte Speicherinhalte

/ Vielféltige Einsatzmdéglichkeiten

/Einfache und lukrative Integration in bestehende
Systeme, auch bei kleinen Stlickzahlen

SATZLICH BIETEN WIR AUF ANFRAGE

/ Flach und leicht

/Kombinationen mit weiteren

Sensoren méglich

DRUCK-
SENSORI

=

& Sensorelektronik integrierbar fir
bessere Skalierbarkeit

/Kundendesigns kénnen direkt in
den Sensor integriert werden

GEDRUCKTE
HEIZUNGEN

—

& Flach, leicht und flexibel

4 Integrierbar in Folientastaturen,
Glas und Touchsysteme

/Selbstrege/nd oder mit integrierter
Messelektronik

/Bis zu 200°C im Dauergebrauch
(abhdngig vom Gesamtsystem)



IN FRAGEN SYSTEMINTEGRATION
I[HR SPEZIALIST UND GENERALIST
AUS EINER HAND.

m Moderne Eingabesysteme mussen Eine Bedieneinheit kann aus den

auf immer héhere Anforderungen im folgenden Komponenten bestehen:
Hinblick auf Integrierbarkeit, Technik,
Form und Design abgestimmt sein. /Frontfo/ie
Unsere Kunden benétigen daher & Folientastatur
immer haufiger abgeschlossene .
Einheiten, die als ,Plug and Play”- /Tragerplatte
Module in Ihre Gerate oder Anlagen .

i -Tipp: . . . Leiterplatt

\S/Idteo TIF;F)- i integrierbar sind. 7 L erplatie
ystemintegration J .
Gehéuse

Wenn einzelne Komponenten,
wie Folientastatur, Elektronik, /Display
Touch und Gehause zu einer Einheit
kombiniert werden, spricht man von 4 Resistiver Touch

Systemintegration. .
/Kapaz:tlver Touch

/ Frontglas
/Embedded Lésung






GEHAUSETECHNIK
EINGABEEINHEITEN
DIENSTLEISTUNGEN

SYSTEMINTEGRATION

BOPLA
Gehause a weil Inhalt zéhlt

Cdd Cdd

BOPLA KUNDISCH

A Phoenix Mecano Company A Phoenix Mecano Company
Bopla Geh&ause Systeme GmbH Kundisch GmbH & Co. KG

BorsigstraBe 17 - 25 Steinkirchring 56

32257 Binde 78056 VS-Schwenningen
Tel.: +49 (0) 5223 /969 - 0 Tel.: +49 (0) 7720-9761-0
Fax: +49 (0) 5223 /969 - 100 Fax: +49 (0) 7720-9761-22
E-Mail: info@bopla.de E-Mail: info@kundisch.de

www.bopla.de www.kundisch.de
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